3 Kompressor Atlas XAS 67

3.1 Zusatzliche Sicherheitsvorschriften

Es ist verboten,

» den Kompressor im Laufschritt zu verschieben;

die Olstande des Kompressors bei laufendem Motor zu kontrollieren;
den Kompressor an anderen Orten anzuheben, als am Lasthacken;
den Kompressor mittels Hubschraubers, am Lasthacken, zu heben;
den Kompressor wahrend des Betriebs zu heben.

3.2 Zweck

Der Kompressor liefert stossfreie Druckluft fir den Betrieb der Pressluft-
werkzeuge und der Pressluftgerate.

3.3 Beschreibung

Ansichten
Seite

1 2 3 4 ) 6

1  Haubenverschluss 4  Haspel Druckluftschlauch 20 m
2 Luke fur Hebeose 5 Handbremse
3  Auspuff 6 Deichsel
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Riickseite

7  Luftauslassventil Haspel (4) 10 Schalttafel

8 Radkeil 11  Anschluss 12V
9 Luftauslassventil links 12 Luftauslassventil rechts
Tankseite Druckluftseite

13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
13 Luftfilter 20 Einfullstutzen Kompressorol
14 Staubventil 21 Luftbehalter
15 Diesel-Tank 22 Olstandmesser Kompressordl
16 Olstandmesser Motorendl 23 Regler WerkzeugOl
17 Einflllstutzen Motorendl 24 Messstab Werkzeugdl inkl.
18 Werkzeugbehalter Einfullstutzen

19 Lasthacken
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Schalttafel
25 26 27 28 29 30

25 Stundenzahler 29 Anlasserschalter
26 Arbeitsdruckmanometer 30 Partikelfilterkontrolleinheit
27 Temperatur-Alarmlampe 31 Lampentesttaster
28 Allgemeine Alarmlampe 32 Hauptschalter
Zubehor —
In Werkzeugbehalter (18)
3  Werkzeug-Anschlussschlauche a 50 cm
2 PLO10
2 1 Liter Kanister Werkzeug0l
1 Handlampe 12V
1 Kontrollheft L
1  Fahrzeugausweis M- 2
1 Vorhangeschloss p—— E
1 Ausgusschlauch = i
Putzlappen T g :
Zusitzlich " - N
2 Haspel Pressluftschlauche a 40 m ) : .
gL O
2
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3.4 Technische Daten

Treibstoffverbrauch 51/h
Treibstofftankinhalt 80 Liter Diesel
Betriebsdruck 7 bar
Luftliefermenge 3,7 m3/min (62 I/s)
Oelsorten  Motorendl Patroil E xtra

Kompressorol Patroil S

Werkzeugél (Oler) Breaker and Hammer Air-Oil
Lange 3302/3470 mm (Deichsel einstellbar)
Breite 1410 mm
Hohe 1258 mm
Gewicht 1060 Kg

3.5 Betrieb

3.5.1 Erstellen der Betriebsbereitschaft

0. Bei waagrechtstehendem Gerét, Motorendl (16), Kompressorendl
(22), Werkzeugdl (24) und Treibstoff (15) kontrollieren (vor der Inbe-
triebsetzung/Tag).

1. Das Luftauslassventil (9 oder 12) und Haube 6ffnen.
2. Den Hauptschalter (32) drucken.

3. Je nach Verwendung der Luft: Oeler (23) einstellen (Standardeinstel-
lung eine Umdrehung).

4. Anlasserschalter (29) im Urzeigersinn in Position | drehen, wobei
Lampe (28) und die LED's der Partikelfilterkontrolleinheit (30) auf-
leuchten sollen.

5. Funktion der Alarmlampe (27) durch Drucken des Tasters (31) prufen.
6. Haube schliessen (Luftleitsystem Kihlung), eventuell abschliessen

(1).

7. Pressluftschlauch (4) komplett abrollen.
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3.5.2 Inbetriebsetzung

1. Anlasserschalter (29) im Urzeigersinn drehen (Anlasszeit max. 20
Sek.). Wenn der Motor nicht anspringt, darf erst nach 30 Sek. ein
neuer Anlassversuch durchgefuhrt werden.

2. Luftauslassventile (9 oder 12) schliessen.

3. Pressluft- und Anschlussschlauche anschliessen und ausblasen
(Pressluftschlauche immer ganz abrollen. Werden pro Luftauslassven-
til (7, 9, 12) mehr als 20 m Pressluftschlauch gebraucht, muss jeweils
beim Werkzeug ein weiterer Oler angeschlossen werden).

4. VVerbraucher anschliessen.

5. Beigabe-Menge des Ols in die Luft am Verbraucher priifen, gegebe-
nenfalls am Oler einstellen (23).

3.5.3 Pflichten des Maschinisten

Der Maschinist stellt die Luftabgabe am Kompressor sicher. Sobald
diese sichergestellt ist, Gbernimmt er die Aufgaben der Unterstltzungs-
truppe. Er Uberwacht den Betrieb des Kompressors durch gelegentliche
Kontrollen (siehe Punkt 3.5.4).

3.5.4 Kontrollen wahrend des Betriebs

» Die Haube muss wahrend des Betriebs geschlossen sein und darf nur
kurzzeitig gedffnet werden.

« Treibstofffullstand periodisch kontrollieren (eine Behalterfullung reicht
fur ca. 16 Betriebsstunden).

+ Allgemeine Sichtprufung des Gerates.

+ Luftauslassventile kontrollieren. Entweder vollstandig geoffnet oder
vollstandig geschlossen.

 Beigabe-Menge des Ols in die Luft am Verbraucher priifen, gegebe-
nenfalls am Oler einstellen (23).

3.5.5 Treibstoff nachfiillen

Das Nachfullen von Treibstoff bei laufendem Motor ist unter Verwendung
des Kanisterausgussschlauches erlaubt.

3.5.6 Ausserbetriebsetzung
1. Luftauslassventile schliessen.

2. Pressluftschlauche abkuppeln.

3. Unbelastet 3 Minuten laufen lassen

4. Startschalter (29) im Gegenuhrzeigersinn bis Stellung 0 drehen.

5. Haube 6ffnen und Ausschalter (32) driicken. Haube abschliessen (je
nach Standort).
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3.6

3.6.1

Besonderes

Vor dem Transport

1. Zubehor im Kompressor prufen, ggf. befestigen. Haube schliessen.

2. Deichselhdhe (6) dem Zugfahrzeug anpassen (Kompressor mittels
Deichselhdhe in waagrechte Position bringen).

3. Kompressor ankoppeln, Beleuchtung prufen, Stltzrad in Transportpo-
sition bringen, evtl. Radkeile (8) entfernen, Handbremse (5) I6sen.

3.6.2 Heben des Kompressors

Beim Heben des Kompressors am Lasthacken (19) ist darauf zu achten,
dass er gleichmassig und senkrecht gehoben wird. Ruckartige Hebe- o-
der Senkbewegungen sind zu vermeiden.

3.6.3 Diesel-Partikelfilter

Der Kompressor ist mit einer Dieselpartikelfilter-Kontrolleinheit (30) aus-
gerustet.

Die Anzeige hat drei LED Balken, der

P W T obere Balken (2) zur Temperaturanzeige,

T = ‘.,-_‘l"‘--.ﬁ _ der mittlere Balken (3) zur Druckanzeige
Fr 1 und der untere Balken (4) fur Alarme.
3 0 i Wy é Eine dreieckige allgemeine Alarm LED (6)
= . - und ein Bestatigungs-Sensor (5) vervoll-

standigen die Anzeige.

Nach dem Starten wechseln die LED's des Temperaturbalkens (2)
von rot Uber gelb zu grun, beginnend von links und schliesslich rote
Anzeigen an der rechten Seite der Balken zeigen steigende Werte
an. Eine Verstopfung des Filters wird zunachst durch LED's und
danach durch eine Hupe angezeigt.

Der Partikelfilter ist bis zu einem gewissen Grad selbstreinigend.
Wenn der Gegendruck steigt, fuhrt eine zunehmende Motorbelas-
tung zu einem Temperaturanstieg, damit der Russ verbrennt und
somit der Gegendruck verringert wird.

Bei einem Alarm beginnt die dreieckige LED (6) zu blinken. Durch
berthren des Sensors (5) wird der Fehler bestatigt und die LED
geht aus. Wenn der Alarm ohne Massnahme bestatigt wird, wird
der Alarm noch zwei Mal innerhalb eines Intervalls von 10 Minuten
wiederholt. Nach der dritten Bestatigung, ohne Massnahme, geht
die dreieckige LED aus, wahrend die entsprechende Alarm-LED
kontinuierlich blinkt.

2.34

1508-00-1-02-d



e Eine Hupe in Kombination mit der gelben LED rechts neben dem
Druckbalken (3) bedeutet, dass die Maschine auf Volllast geschal-
tet werden muss, bis der Alarm aus ist. Fehlercodes siehe 3.7.

3.7 Stérungen

Stérungen:

Ursache:

Behebung:

1. Lampen (27+28) leuch-
ten nicht auf, wenn An-
lassschalter (29) auf "I"
geschaltet ist und der
Lampentest (31) ausge-
fuhrt wird.

a. Entladene oder defekte Batterie.

b. Lose(r) Batterieanschluss oder oxi-
dierte Klemmen.

c. Loser Anschluss oder beschadigte
Verdrahtung.

d. Kontaktschalter (29) defekit.

e. Aussachalter defekt.

a. Elektrolystand prifen und Batterie
aufladen. Wenn kein Kurzschluss
in den Zellen vorliegt und die Bat-
terie entladen ist, Ursache ermit-
teln und Fehler beseitigen.

b. Prifen und ggf. reparieren

c. Verdrahtung und Anschlisse pru-
fen, ggf. reparieren

d. Wahrend (29) sich in Position "I"
befindet, muss die Spannung zwi-
schen Erde und Klemmen von (29)
gepriift werden. Jede Klemme
muss an Spannung liegen: wenn
nein Schalter (29) ersetzen

e. Ausschalter ersetzen.

2. Allgemeine Alarmlampe | a. Lampe (27) defekt a. Lampe ersetzen
(27) leuchtet nicht auf, b. Wechselstromgenerator Regler defekt. | b. Leitung von Klemme D+ trennen
wenn (29) auf "I" ge- und mit Klemme D- verbinden.
schaltet wird; Lampe Wenn (27) aufleuchtet, Wechsel-
(27) leuchtet auf wenn stromgen. Ersetzen, wenn nein
der Lampentest durch- (29) priifen; siehe Fehlerbeseiti-
gefiihrt wird. gung 1d.

3. Temperaturalarmlampe | a. Lampe (27) defekt. a. Lampe ersetzen.
(28) leuchtet nicht auf, b. Siehe Fehler 1b. b. Siehe 1b

wenn (29) auf "I" ge-

schaltet wird und der
Lampentest durchge-
flhrt wird.

4. Anlasser kurbelt Motor
nicht an, nachdem (29)
auf | geschaltet wurde

a. Niedrige Batterieleistung.

a. Siehe Fehlerbeseitigung 1a.

5. Anlasser kurbelt Motor
an, nachdem (29) auf |
geschaltet wird, aber
Motor springt nicht an.

a. Kontaktschalter (29) defekt.
b. Kraftstoff-Magnetventil defekt.
c. Niedrige Batteriespannung

a. Siehe Fehlerbeseitigung 1d.

b.  Solenoid und dessen Ventil prii-
fen, ggf. reparieren oder ersetzen.

c. _ Siehe 1a.

6. Motor springt an, aber
allgemeine Alarmlampe
(28) leuchtet weiterhin:
Kompressor hélt beim
Loslassen von (29)

a. Antriebsriemen Wechselstromgenera-

tor ist gebrochen oder rutscht.

b. Wechselstromgenerator Regler defekt.

a. Prifen und ggf. reparieren.

b. Einheit reparieren.

7. Motor lauft, aber setzt
sofort aus, wenn (29)
losgelassen wird.

a. Kontaktschalter zu schnell losgelas-

sen.
b. Zu wenig Motordldruck.

c. Nicht genugend Kraftstoff im Behalter.

a. Taste loslassen, nachdem der Mo-
toréldruck den minimal zulassigen
Wert Uiberschritten hat.

b. Sofort anhalten, Betriebsanleitung
des Motors zu Rate ziehen.

c. Kraftstoff nachfillen.

8. Allgemeine Alarmlampe
(28) leuchtet 5 Sekun-
den nach dem Start
weiterhin.

a. Zu wenig Motordldruck oder zu hohe

Motoréltemperatur.

b. Motordldruckschalter oder Kompres-

sortemperaturschalter defekt.

c. Nicht gentigend Kraftstoff im Behalter

a. Sofort anhalten, Betriebsanleitung
des Motors zu Rate ziehen.

b. Sofort anhalten, Schalter priifen
ggf. ersetzen.

c. Ersetzen

9. Stundenzahler (25)
zahlt Betriebsstunden
nicht.

a. Stundenzahler (25) defekt.

a. Ersetzen (25).
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Stérungen: Ursache: Behebung:

10. Kompressor entladt a. Luftverlust im Regelsystem a. Prifen reparieren.
nicht und Motor bleibt b. Regelventil nicht richtig eingestellt o- b. Regelventil einstellen oder reparie-
mit Hochstdrehzahl lau- der defekt. ren; siche Abschnitt Einstellung
fen, wenn die Auslass- des kontinuierlichen pneumati-
ventile geschlossen. schen Regelsystems.

c. Entlastungsventil oder dessen Betati- c. Entlastungsventil reparieren.

gungskolben blockiert.

11. Kompressorliefermenge | a. Luftverbrauch Ubersteigt Kapazitdt des | a. Angeschlossene Gerate priifen.
oder Betriebsdruck Kompressors.
niedriger als normal. b. Verstopftes Luftfilterelement (AF) b. Luftfilterelement (AF) ersetzen.

c. Entlastungsventil nicht vollstandig ge- | c. Kabel Drehzahlregelung nicht rich-

offnet. tig eingestellt.; siehe Abschnitt Ein-
stellung des

d. Motor lauft nicht auf Hochstdrehzahl. d. Hochstdrehzahl prifen, Kraftstoff-
filter warten.

e. Olabscheiderelement verstopft. e. Element vom Atlas Copco Kunden-
dienst ausbauen und priifen las-
sen.

12. Betriebsdruck steigt a. Siehe Fehler 10 a. Siehe Fehlerbeseitigung 10.
wahrend des Betriebes |b. Sicherheitsventil 6ffnet sich zu schnell. | b. Sicherheitsventil einstellen lassen;
und flhrt dazu, dass Si- Atlas Copco zu Rate ziehen.
cherheitsventil blast.

13. Ubermassiger Kom- a. Drossel in Olriicklaufleitung ist Ver- a. Drossel ausbauen, reinigen und
pressordlverbrauch. Ol- stopft. wieder einbauen.
nebel entweicht aus b. Olabscheiderelement defekt. b. Element ersetzen.
Luftauslassventil. c. Olstand zu hoch. c. Auf Uberfiillung priifen. Druck ab-

lassen und Ol bis zum richtigen
Stand auslaufen lassen.

14. Kompressor wird Uber a. Keilriemen Wechselstromgeneratorist | a. Keilriemen nachspannen oder er-
Abschalter ausgeschal- gebrochen oder rutscht. setzen.
tet. b. Uberhitzung des Kompressors. b. Siehe Zustand 16

¢. Motoréldruck zu niedrig. c. Schmiersytem prifen.

d. Motortemperatur zu hoch. d. Motordlsystem priifen; sie Be-
triebsanleitung des Motors

15. Luft und Ol strémen a. Entlastungsventil defekt. a. Ventil Reparieren
aus Luftfilter nach An- |b. Falsche Olsorte ohne Zuséatze zur b. Atlas Copco zu Rate ziehen.
halten der Maschine Verzégerung von Schaumbildung.

16. Kompressor Uberhitzt. a. Ungentgende Kompressorkihlung. a. Kompressor verstellen.

b. Olkiihler extern verstopft. b. Kudhler reinigen; siehe Abschnitt
Kdihler reinigen.

c. Olsystem intern verstopft. c. Atlas Coco zu Rate ziehen.

d. Olstand zu niedrig. d. Siehe Abschnitt Qlstandpriifung

17. Kein Luftausgang a. Antriebsriemen gebrochen a. Siehe Abschnitt Antriebsriemen

18.

Diesel-Partikelfilter
1. Keine LED, Dreieck Keine Kommunikation zwischen CB a. Kontakt aufnehmen mit Atlas Co-
blinkt und PB pco
2. Alle Alarm-LED blinken, Keine kompatible SW-Version von CP | a. Kontakt aufnehmen mit Atlas Co-
Dreieck blinkt. und PB. pco
3. Druck 1/ Alarm 2 blinkt, Unter Druckgrenze.
Dreieck blinkt
4. Druck 1/ Alarm 4 blinkt, Keine Druckanderung innerhalb von a. Motor starten.
Dreieck blinkt 10 Minuten b.  Druckleitung reinigen.
5. Temperatur 1/ Alarm 5 Keine Temperaturanderung innerhalb | a. Prifen, ob der Motor lauft und den
blinkt, Dreieck blinkt. von 10 Minuten. Drucksensor richtig montiert ist.
6. Temperatur 1/ Alarm 6 Beschadigung des Temperaturfiihlers.
blinkt, Dreieck blinkt
7. Druck 8/ Alarm 1 blinkt, Obere Druckgrenze a. Auf Volllast schalten
Dreieck blinkt
8. Alarm 3 blinkt, Dreieck Kein Drehzahlsignal vom Generator.
blinkt
9. Alarm 6 blinkt, Dreieck Datum und Zeit nicht korrekt, keine a. Kontakt aufnehmen mit Atlas Co-
blinkt Datenaufzeichnung, pco
10. Alarm 1 blinkt, Dreieck Fehler Additiv-Dosierung a. Kontakt aufnehmen mit Atlas Co-

blinkt ( Druck 8 aus )

pco
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Stérungen: Ursache: Behebung:

1.

Alarm 8 blinkt, Dreieck Niveau Additiv-Tank
blinkt.

12.

Alarm 4 blinkt, Dreieck Fehler PLC (Slave).
blinkt ( Druck 1 aus ).

13.

Alarm 5 blinkt, Dreieck Fehler GSM (Slave)
blinkt (Temperatur1
aus).

14.

Alarm 4-8 blinkt, Drei- Glasabdeckung verschmutzt. a. Glasabdeckung reinigen.
eck blinkt.

15.

Der Filter regeneriert a. Kontakt aufnehmen mit Atlas Co-
sich nicht von selbst. pco

Weitere, nicht in der Liste aufgefiihrte Stérungen, sind durch einen Fachmann vorzunehmen
(Betriebs- und Service-Handbuch AGI-M).

3.8 Wartung
Nach jedem Einsatz:

Gerat reinigen (Kompressor darf — bei sehr starker Verschmutzung —
mit dem Hochdruckreiniger, ebenfalls innen, gereinigt werden. Ausser
der Schalttafel).

Olstand in Motor, Verdichter und Leitungséler priifen.

Treibstoff auffullen.

Pressluftschlauche reinigen, aufrollen und Haspel verriegeln.
Klemmschrauben an den Pressluft- und Anschlussschlauchen kontrol-
lieren und wenn notig anziehen.

Zubehor auf Zustand, Vollstandigkeit und Fullmengen kontrollieren.
Beleuchtung und Reifendruck (4,5 bar) prufen.

Sicherungsseil, Handbremse, Stltzrad und Deichsel kontrollieren.
Kontrollheft nachfuhren.
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